
■エゼクタ方式　VPU-E
エアの高圧噴射により、排気減圧（霧吹器の原理）する方法の真空源装置です。コンプレッ
サーによるエアラインが設備されている場合に適します。湿式、乾式どちらの加工条件にも対
応できます。但し、エアライン間のルブリケータの使用は避けてください。

■ドライポンプ方式　VPU-D
モータ駆動により、ポンプ排気にて減圧を得る真空源装置です。電源のみで独立の真空源
が得られます。但し乾式の加工条件のみに適します。

■その他の方式
実用限度内にてワーク底面の物理的密着が良好に得られない場合はエアの漏れが多く、
大排気量を必要とします。作業条件により乾式使用ではブロワー方式、湿式使用では水封
式真空ポンプのタイプが必要となりますので、ご相談ください。

:49形 真空源装置 VACUUM SYSTEM
用途

特長

真空チャック専用の減圧装置です。チャック作業面でのワークに対す
る大気圧を効果的に維持するため、チャック側を連続的に排気します。
但し、改造等による圧力容器としての使用は不可です。

●排気システム、フィルタ、真空タンク、真空計がコンパクトにセット
されています。
●ワーク着脱にともなう吸排気操作は、付属の専用操作バルブで容
易迅速に行えます。

●80kPa（600mmHg）以上の気圧差が連続して得られます。

938�(�� 938�'��〈操作バルブ〉

真空源装置  配管図

コンプレッサを
ご使用ください

圧縮空気

真空源装置
（VPU-E形） 操作バルブ

真空チャック 真空源装置
（VPU-D形）

操作バルブ
真空チャック

（mm）
タンク容量
Tank Capacity

質　量
Mass長さ  Length

最大寸法　Dimensions
高さ  Height

938�'�� 220/260NL/min（50/60Hz） 80kPa（600mmHg）以上 3/8 700
巾  Width
320 710 35L 68kg

排　気　量
Evacuation Volume

形　式
Model

連続気圧差
Continuous

Pressure Difference
吸入口

Suction Port
3相AC200V　0.4kW

所　要　動　力
Power Source

※付属品として（1）操作バルブ　（2）φ12ホース10m、真空用カプラ付　（3）電源ケーブル5mが付きます。

■ドライポンプ方式 VPU-D形（乾式使用）
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ポンプ チャック
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（mm）
タンク容量
Tank Capacity

質　量
Mass気圧  Pressure 消費量　Consumption 供給口  Supply Port 外径  Out Dia

供給圧縮空気　Compressed Air 最大寸法　Dimensions
高さ  Height

938�(��
938�(��

80kPa（600mmHg）
以上 3/8 500～600kPa

（5～6kgf/cm2）
1/4
3/8

φ280
φ330

425
600

15L
30L

25kg
45kg

排気量
EvacuationVolume

形式
Model

連続気圧差
 Continuous

Pressure Difference
吸入口

Suction Port

※対応コンプレッサの容量は、VPU-E10形は2.5kW以上、VPU-E20形は4.5kW以上を目安としてください。 ※付属品として（1）操作バルブ　（2）φ12ホース10m、真空用カプラ付が付きます。

■エゼクタ式 VPU-E形

110NL/min
220NL/min

180NL/min
360NL/min

■真空チャックと真空源装置の適用例
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ホースニップル（３／８”）
［真空チャックと接続］

ホースニップル（３／８”）
［真空源装置と接続］
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:49�3:形 真空計付操作ブロック OPERATION BLOCK WITH VACUUM GAGE

用途

特長

グリッドシール式真空チャック専用の真空発生装置です。

●真空タンクを取り除くことにより、当社従来品（VPU-E10）に比べ
大幅な小形化を実現。取扱いも容易です。 
●真空保持状態を確認できる機能を搭載。
●乾式仕様です。 
●使用状況や安全性に配慮した補助機能を搭載。（真空度調整や真
空確認出力信号による機械側とのインターロックなど。）

用途

特長

真空チャックをより安全にお使い頂くため
のオプションです。

●操作バルブと真空計を一体化しましたの
で、チャックの近傍でワークの真空保持
状態を確認することができます。
●盲プラグ位置を変えることにより、真空
計取り付け位置を3カ所選択することが
できます。

938�(*

938�29

（mm）
質量
Mass気圧  Pressure 消費量  Consumption 供給口  Supply Port 巾  Width

供給圧縮空気  Compressed Air 最大寸法  Dimensions
長さ  Length

938�(* 80kPa（600mmHg）
以上

φ8チューブ継手
（ホース・真空カプラ付属）

500～600kPa
（5～6kgf/cm2）

真空カプラ
20PM（日東工器） 200 250

高さ  Height

190 6kg

排気量
Evacuation Volume

形式
Model

連続気圧差
Continuous

Pressure Difference
吸入口

Suction Port

※対応コンプレッサの容量は、0.75kWを目安としてください。　※φ8ホース5m、真空用カプラ付

軽量コンパクトで
充実した機能搭載！
乾式加工用
(湿式加工不可)

乾式加工用
(湿式加工不可)

乾式/湿式加工用

938�29

27NL/min 44NL/min
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プロメルタ システム PROMELTA SYSTEM

35%�����$〈チャック部〉

35&����%〈制御装置〉

〈チャック部〉

〈制御装置〉

プロメルタ®システム用固定剤 超音波洗浄機（オプション）

■幅広いワークに対応！
これまで吸着・固定が難しかったプラスチック・アルミニウム・ステンレス・セ
ラミック・ガラス等の非磁性ワークを容易に固定できます。※
特にマグネットチャックでは実現できなかった小物ワークの固定に最適です。
また、メカニカルクランプでは避けられなかった、ワークの歪みによる精度
への悪影響も解消されます。
※以下の材料には使用できない場合があります。
・ 表面が砥石状の材料など（石膏など）　・ 反りの大きいワーク（0.5ミリ以上）
・ 加工熱で反りが発生するSUS等の薄いワーク（1.0ミリ以下）
・ PTFEなど一部の樹脂材料

■簡単取付け!
本体はＴスロットを利用して加工機械へ設置できます。また、取り付け面は鉄
製ですので、現在お使いのマグネットチャック上にも容易に設置できます。

■リモコン操作BOX付き!
チャック部の制御を行うリモコン操作 BOX が標準
で付属しますので、操作し易い場所に設置できます。

操作BOXサイズ：巾80×高110×奥行50mm

特長

磁性材料から、アルミ、ステンレス、セラミック
等の非磁性材料まで、幅広い平面研削加工が
可能なチャックです。

（mm）
質量
Mass

35%�����$
35%�����$
35%�����$

121
146
196

193
316
516

161
186
255

14kg
28kg
55kg

定格電流
Current
  3A
  7A
17A

形式
Model

寸法　Dimensions
L LB B 

77

80

H
125
150
200

B 21 1

※固定剤3本（1本φ30×160）が付属します。 使い切った場合には、別途購入して頂きますようお願いします。

177
300
500

質量
Mass

35&����% 120kg

形式
Model

出力　Output入力　Input

20A
電流　Current

AC200V
電圧　Voltage

3相AC200V　50/60Hz
電圧　Voltage

■固定剤

固定剤：φ30×160mm（100g×3本セット）
（注）プロメルタ®システムご購入者のみ単品販売いたします。

（注）加工精度につきましては、ワークの形状、材質、大きさや機械設備
などの加工環境により変わりますのでご留意ください。

SUS304 A5056 セラミック材質 MCナイロンポリプロピレン

ワークの固定力（材質別）
14
12
10
8
6
4
2
0

固
定
力（　
　
　

）

kg
／
cm2

融解温度65℃ 膜厚が5～10μmあります。
●ワーク取り付け後の残留固定剤の洗浄には洗浄液
　及び超音波洗浄機（オプション）を用意しています。

本システムご検討に際して事前固定テストが必要になりますので、
お近くの弊社営業所にご相談の上、ワークサンプルをご支給ください。

プロメルタ®
システム

固定方法
項　　目

◎

◎

◯
△

（洗浄必要）
△
△
△

（洗浄必要）

◎

◎

◎

◯
△
△

◎

◎

◎

△

△
△

◎
△

（加工熱に弱い）
×

◎

◎
△
△

◎
△

（小さなワーク不可）
×
△

（不要穴マスキング）
◎
◎

◎

◯

◯

△

◎
◯
◯

×
（磁性体のみ）

△

◯

◎

◎
◎

◎

◎

◎
△

（研削方法により◯）
◎
◯
◯

△
（軟質材不可）

△
（薄板不可）

◎

◎

◯
◯

◎

◎

◎

◯

◎
◎
◎

冷凍
チャック

バキューム
チャック

メカニカルクランプ
（バイスなど）

マグネットチャック
（電磁・永磁）

材 質

大 き さ・ 板 厚

素 材 の 歪

前 処 理

固 定 時 間
離 脱 時 間

ワ ー ク 後 処 理

1パスの切込み量
（固定力の安定）
湿 式 加 工 対 応

ランニングコスト
設 備 の 規 模
システムの価格

固定対象
ワ ー ク

加工条件

操 作 性

コ ス ト

加 工 精 度
（クランプ時のワークの歪）

〈チャ ク部〉〈チャック部〉

〈制御装置〉

46&形 ��46'形

●湿式研削加工専用
本システムで使用する固定剤は、衝撃に対する固定力が弱いため切
削用には使用出来ません。また乾式ではワークの温度が上昇し、固定
剤が溶けるため使用出来ません。

研削

真
空
・
接
着
チ
ャッ
ク

補助具／
保持具

工具／
機器

電磁
チャック

電磁
チャック用
電装品

永磁
チャック

永電磁
チャック

永電磁
チャック用
電装品

5面加工

サインバー
チャック

真空・接着
チャック

リフティング
マグネット

電磁
ホルダ

搬送用
マグネット
機器

処理搬送／
環境機器

脱磁機器／
着磁機器

産廃処理・
資源循環

食品・薬品
異物除去

磁気測定
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